
A10

Фрезы для
профильной
обработки

Фрезы для
обработки
фасок

M100 RD0802..

Max глубина резания:
4,0 MM

Диаметр: 12 MM – 16 MM

Стр.: A180, A182–A184

M100 RD1003..

Max глубина резания:
5,0 MM

Диаметр: 20 MM – 30 MM

Стр.: A180, A186–A189

M100 RD1204..

Max глубина резания:
6,0 MM

Диаметр: 24 MM – 125 MM

Стр.: A180, A190–A195

M100 RC1606..

Max глубина резания:
8,0 MM

Диаметр: 50 MM – 200 MM

Стр.: A180, A200–A203

M100 RD1605..

Max глубина резания:
8,0 MM

Диаметр: 32 MM – 125 MM

Стр.: A180, A196–A199
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M25 SD0903..

Max глубина резания:
6,4 MM

Угол в плане: 45°

Число кромок на пластине: 4

Диаметр: 25 MM – 40 MM

Стр.: A206, A208–A211

M25 SP1204..

Max глубина резания:
8,3 MM

Угол в плане: 45°

Число кромок на пластине: 4

Диаметр: 50 MM – 63 MM

Стр.: A206, A209–A211
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Обзорная таблица инструмента
Фрезы для профильной обработки и обработки фасок

для размещения заказа - zakaz@widiahanita.ru


