
Выбор инструмента
Обработка отверстий

Выберите оптимальную инструментальную концепцию 
для решения Вашей задачи

4 Выберите лучшую инструментальную концепцию:

Определитесь с диаметром и качеством отверстия, чтобы оценить 
предлагаемые варианты. После этого выберите ту инструментальную 
систему, которая максимально удовлетворяет Вашим требованиям.

� Цельные твердосплавные сверла
� Модульные сверла
� Сверла со сменными режущими пластинами
� Инструмент для чистового растачивания
� Инструмент для развертывания
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качество отверстия IT11 IT10 IT9 IT8 IT7 IT6
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210

510

520

60
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TOP DRILL S+™

Victory TOP DRILL M1™

СВЕРЛА Top Cut™

Top Cut Plus™

Сверла Top Cut Plus со сменными кассетами
(до 110 мм)

▲

Расточные головки ROTAFLEX™ FBHBB для
чистовой обработки с расточными оправками

Прецизионные чистовые расточные
головки ROTAFLEX FBH 

с державкой под пластину 
(до 115 мм)

Цельные твердосплавные
развертки HSR™ *

Ползуны мостового типа 
ROTAFLEX для чистового

растачивания 
(87 мм – 202 мм)

Ползуны мостового типа 
ROTAFLEX для чистового

растачивания 
(200 мм – 520 мм)

▲

Расточная оправка ROTAFLEX TCHS для черновой
обработки с двумя режущими кромками 

(до 115 мм)

Ползуны мостового типа ROTAFLEX 
для чернового растачивания 

(87 мм – 202 мм)

Ползуны мостового типа ROTAFLEX 
для чернового растачивания 

(200 мм – 520 мм)

▲

Развертки HSR 
со вставками*

210

510

*Информация об инструментах содержится в каталоге «Обработка отверстий / Осевой инструмент». По заказу, начиная с диаметра
10 мм, возможно изготовление цельнотвердосплавных разверток HSR и разверток HSR со вставками (точность отверстий по IT6).

TOP DRILL S™ 

с внутренним
подводом СОЖ

стоимость станкочаса

стоимость станкочаса

средняя (получистовая обработка)

средняя (получистовая обработка)

TOP DRILL S+ 
с внутренним подводом СОЖ

для размещения заказа - zakaz@widiahanita.ru


