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Корпуса фрез
Система обозначения

order number catalogue number D1 D1 max D L Ap1 max Z max RPM coolant supply kg

3958025 M1200D025Z02A20HN07L120 25 34 20 120 3,5 2 20000 Yes 0,3

3958026 M1200D025Z03A20HN07L120 25 34 20 120 3,5 3 20000 Yes 0,3

3958029 M1200D025Z02A25HN07L200 25 34 25 200 3,5 2 20000 Yes 0,7

3958030 M1200D025Z03A25HN07L200 25 34 25 200 3,5 3 20000 Yes 0,7

Face Mills • Victory™ M1200 Series
Victory M1200 Mini Tool Bodies

• Twelve cutting edges.

• First choice for low depth of cut face milling.

• Maximum number of teeth per diameter.

Victory M1200 Mini
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Корпуса фрез со сменными режущими пластинами

M1200 Z 03 A
Число зубьев Форма

хвостовика
Серия фрез Диаметр резания

D 025

Что означают номера по каталогу?
Каждый символ в номере по каталогу отражает характерные 
особенности данного изделия. Используйте следующие 
ключевые колонки и соответствующие изображения 
для упрощения идентификации применяемых символов.

M1200D025Z03A25HN07L200

M1200 

M1200HF 

M640 

M660 

M68 

M6800S 

M6800M 

M6800LX 

M690 

M680+ 

M680 

M16 

M94 

M170 

M270B 

M270T 

M100 

M25 

M300 Z 03 ISO
Число зубьев Форма

хвостовика
Серия фрез Диаметр резанияТип хвостовика

HM 050

Корпуса фрез со сменными режущими пластинами и винтовым расположением зубьев

A (цилиндрический) 

B (Weldon)

M (модульный)

HSK

BT

ISO (DIN69871)

CAT

HE = Концевая фреза с винтовым
расположением зубьев

HS = Насадная фреза с винтовым
расположением зубьев

HM = Фреза с базовым конусом 
с винтовым расположением
зубьев

M300+ 

M300 

M390 

Z = число рабочих 
зубьев

Z = число рабочих 
зубьев

A (цилиндрический) 

B (Weldon®)

M (модульный)

для размещения заказа - zakaz@widiahanita.ru


